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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgace wykonania robét
zwigzanych z rozbiérkg elementéw drdg, chodnikéw, i innych kolidujgcych obiektéw.

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét okreslonych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z rozhiérka; - elementéw drogowych: asfaltowej nawierzchni jezdni, kraweznikéw, chodnikow itp.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robdét.
OgbIlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Materiaty do wykonania rozbiérek nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do rozbidrki
Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég moze byé wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
0 spycharki,
tadowarki,
zurawie samochodowe,
samochody ciezarowe,
zrywarki,
mioty pneumatyczne,
pity mechaniczne,
frezarki nawierzchni,
koparki.

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OOo

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5. Wykonanie robot
5.1 Czynno $ci wst epne

Wykonawca jest odpowiedzialny za przywrdcenie pierwotnego stanu terenu — w szczegdlnosci
za naprawe uszkodzonego uzbrojenia podziemnego.
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w
stosunku do ktorych zostato to przewidziane w dokumentacji projektowe;.
Obiekty znajdujace sie w pasie roboét, nie przeznaczone do usuniecia, powinny byé przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktére majg by¢ zachowane, zostang uszkodzone
lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb
zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.2 Metody wykonania rozbiérek

Roboty rozbhiérkowe obejmujg rozebranie i usuniecie z terenu budowy zgodnie
z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi lub wskazaniami Inzyniera wskazanych
elementow.
Roboty rozbiérkowe obejmujg pas o szerokosci wykopow pod projektowane obiekty liniowe i winny
by¢ przeprowadzane po wytyczeniu tras tych obiektéw.
Rozbidrki: chodnikéw, obrzezy chodnikowych, nawierzchni z kostki - recznie za pomocag toméw i topat
zachowujac maksymalng ostroznos¢ aby nie uszkodzi¢ rozbieranych elementdw.
Elementy bedace w dobrym stanie i nadajgce sie do dalszego zastosowania nalezy odktadac¢ odrebnie
od elementéw uszkodzonych i przeznaczonych do wywiezienia. W przypadkach watpliwych decyzje o
mozliwosci zastosowania elementow z rozbidrki podejmie Inzyniera.
Rozbiérki nawierzchni drogowych bitumicznych i ich podbudowy nalezy dokona¢ mechanicznie za
pomoca pit do ciecia asfaltu i wibromtotéw. Pas nawierzchni bitumicznej przeznaczony do rozbiérki od
pozostatej czesci nalezy odcigé za pomoca pit do asfaltu. Materiat z rozbiérki nawierzchni
bitumicznych nalezy za pomocg tadowarek zatadowaé na samochody wywrotki i wywiez¢ poza teren
budowy na wysypisko odpadéw niebezpiecznych.
Materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania przy odbudowie rozbieranego elementu lub
przeznaczone do wykorzystania w innych miejscach okreslonych przez Inzyniera lub Inwestora
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
Jezeli materialy z rozbiérki nie stajg sie wkasnoscig Wykonawcy, Wykonawca powinien przewiez¢ je
na miejsce wskazane przez Inzyniera.
Jezeli materiaty z rozbiérki beda wykorzystane do odbudowy rozebranych elementéw za zgodg
Inzyniera moga pozostac na terenie budowy pod warunkiem wtasciwego ich zabezpieczenia przed
osobami obcymi i nie utrudniania w wykonywaniu robét i ruchu ulicznego.
Uszkodzone materiaty z rozbiérki oraz elementy i materiaty , ktére zgodnie ze Specyfikacjami
Technicznymi staja sie wkasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Doty lub wykopy powstate po rozbidrce elementdéw drég chodnikéw, ogrodzen itp. znajdujace sie w
miejscach gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowa wykonane wykopy kanalizacyjne powinny byé
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdélnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody
opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow pod projektowane obiekty
liniowe, nalezy wypei¢ warstwowo odpowiednim gruntem do poziomu terenu otaczajgcego i zagescic¢
go zgodnie z wymaganymi okreslonymi w Specyfikacji Technicznej ,Roboty ziemne”

5.3 Usuni ecie kamieni i blokéw skalnych

Duze kamienie i bloki skalne powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa rob6t ziemnych w obrebie
wykopéw oraz w obrebie nasypdw w przypadku, gdy wysokosé kamieni lub blokéw skalnych
przekracza 1/3 wysokosci nasypu.

Jezeli wielkosé kamieni lub blokéw skalnych uniemozliwia ich usuniecie bez wczesniejszego
podzielenia na mniejsze czesci, a przewidziano w tym celu uzycie materiatow wybuchowych,
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby roboty strzelnicze byly prowadzone przez personel
posiadajacy wymagane kwalifikacje, przy zachowaniu zasad bezpieczenstwa okreslonych
odpowiednimi przepisami oraz przy spetnieniu ustaleh zawartych w ,Robotach ziemnych".

6. Kontrola jako $ci robét
Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
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Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doty po usunietych elementach nawierzchni,
chodnikéw, ogrodzen itp. powinno spetnia¢ wymagania okreslone w Specyfikacji Technicznej ,, Roboty
ziemne”

Sprawdzenie jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkéw i
budowli, gruzu, kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementéw przewidzianych do
powtérnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach
budowlanych powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ,Robotach ziemnych".

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych".

Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inzyniera i
muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robé6t podano w OST.
Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
Ilos$¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Jednostkami obmiarowymi sa:
- dla kraweznikéw i obrzezy chodnikowych — 1 mb rozebranego kraweznika lub obrzeza
- dla rob6t chodnikow i nawierzchni drogowych — 1m2 rozebranej nawierzchni drogowej
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg akceptacji Inzyniera
i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. Odbiér robot
Odbiér robét nastepuje po sprawdzeniu przez Inzyniera prawidtowosci wykonanych robot.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Nie przewiduje sie osobnej ptatnosci za roboty rozbiorkowe. Koszt wykonania tych rob6t powinien
zosta¢ uwzgledniony przez Wykonawce w kosztach wykonania rob6t ziemnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuije:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:
= wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozhiérki,
= rozkucie i zerwanie nawierzchni,
= ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z
utozeniem na poboczu,
= zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbioérki,
= wyréwnanie podioza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;
b) dla rozbiérki kraweznikéw, obrzezy i opornikéw:
= odkopanie kraweznikéw, obrzezy i opornikdw wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,
= zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. faw,
= zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbiérki,
= wyréwnanie podioza i uporzadkowanie terenu rozbidrki;
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SST 5.2

KORYTOWANIE, PODBUDOWA, PODSYPKA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania podbudowy pod
nawierzchnie asfaltowg w zwigzku z przebudowg sieci wodociagowej oraz przebudowa i budowg
przytaczy do budynkéw zlokalizowanych przy ul. Leona Wyczétkowskiego w Jeleniej Goérze.

1.2. Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn g

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia Robot
zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia poszczegolnych warstw konstrukciji
nawierzchni okreslonych w uzgodnieniu Zarzadcy drogi (dokumentacja Projektowa) oraz
profilowaniem i zageszczaniem podfoza.

1.3. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjag Projektowsg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2. MATERIALY
- piasek
3. SPRZET

Do wykonywania Rob6t nalezy stosowac:
e rowniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukos$nie ustawionym lemieszem, (Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki
z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny),
« walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne.
W miejscach trudno dostepnych roboty nalezy wykonaé recznie. Stosowany sprzet nie moze
spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
Nie wystepuije.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania Robo6t
Ogolne zasady wykonywania Rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Warunki przyst gpienia do Robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania poditoza bezposrednio przed
rozpoczeciem Robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze wykonanie tych
rob6t z wyprzedzeniem jest mozliwe wylgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegodlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg Roboty i do trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad w przypadku robot o matym zakresie.
Sposob wykonywania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien byé wykorzystany zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej tj. wbudowany lub odwieziony na odkiad
w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
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W wykonanym korycie nie moze odbywaé¢ sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem podbudowy.

5.4. Profilowanie podio za

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich

zanieczyszczen. Nalezy usuna¢ bioto i grunt, ktdry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie,
aby rzedne terenu przed profilowaniem byly, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepujg zanizenia poziomu w poditozu
przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢ zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia okreslonego w normie.

Jezeli rzedne podioza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego
powierzchnie nalezy wstepnie dogesci¢ 3 - 4 przejsciami sredniego walca stalowego gtadkiego lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Do profilowania podtoza mozna stosowaé réwniarki. Sciety grunt moze by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych przy formowaniu nasypu pod zjazd lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

5.5. Zageszczanie podio za

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez
watowanie. Jakiekolwiek nierbwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce w sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Zageszczanie podioza nalezy kontrolowa¢ wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzanej
zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda | lub IlI). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie
z BN-77/8931 -12. Minimalng warto$¢ wskaznika zageszczenia I powinna wynosié 1,00.

Wilgotno$¢ gruntu podioza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej
0 wiecej niz 20% jej wartosci.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat podioza uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okreslié
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wg BN-64/8931 -02. Stosunek wtérnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zag eszczonego podio za

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa
w Robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, w sposOb zaakceptowany przez
Kierownika Projektu.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystgpieniem do uktadania kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.
Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na
wlasny koszt.

5.7 Podbudowa z kruszywa famanego

Warstwe podbudowy uktada¢ na wczesniej przygotowanej warstwie filtracyjnej. Grubosé roziozonej
warstwy luznego kruszywa musi by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubosé
projektowana.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym musi rozpoczaé sie od krawedzi i stopniowo
przesuwac sie pasami podtuznymi, cze$ciowo naktadajacymi sie w kierunku osi jezdni.
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Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym musi rozpocza¢ sie od dolnej
krawedzi i przesuwac¢ sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej
krawedzi.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa musi by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego
w czasie szczotkowania.

5.8 Podsypka

Piasek, zwir musi by¢ rozktadany w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roziozonej warstwy
luznego piasku, zwiru musi by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja trzeba przed zageszczeniem wymieni¢ materiat
podsypkowy na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.
Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania musza by¢ wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatlu, az do otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa musi by¢ zageszczana ubijakami mechanicznymi.
Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia = 1,0 wedtug normalnej
proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wilgotnos¢ podczas zageszczania musi byé
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie.
W przypadku, gdy wilgotnos¢ jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, zwilzy¢é okreslong iloscig wody
i ro(wnomiernie wymieszac¢

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne kontroli jako $ci Robot

Zasady ogolne kontroli jakosci Robét podano w Ogdlniej Specyfikacji Techniczne;.

6.2. Kontrola przed przyst apieniem do Robét

Przed przystgpieniem do wykonania Robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$cé
sprzetu, srodkéw transportu oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwosé prowadzenia Robét zgodnie
z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania Rob6t

W czasie Rob6t Wykonawca powinien sprawdza¢ zasoby sprowadzonych materiatow,
prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie
wymagan jakosci Robét, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacji.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwdch punktach
na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m2. Zageszczenie nalezy
kontrolowa¢ na podstawie normalnej préby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda | lub 1I).
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe
ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podioze, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzeh ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia
podioza wg BN-64/8931 -02. Stosunek wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac¢ 2.2

Wilgotnos¢ gruntéw w czasie zageszczania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej
dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?.
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6.4. Badania i pomiary podto za
6.4.1. Zageszczenie podio za

Do odbioru zageszczenia podioza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne
zestawienie wynikéw badan wskaznika zageszczenia, wraz z wartosciami $rednimi dla catego
odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezgcej kontroli zageszczenia.

Na odcinkach niespetniajagcych wymagan, co do zageszczenia podioze nalezy spulchnic¢
i roboty powtdrzy¢ w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4.2. Cechy geometryczne

a) Nieréwnosci profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata, co 20 m w kierunku
podluznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 2 metrowa tata, co najmniej raz na 50 m.
Nieréwnosci nie mogg przekraczac¢ 2 cm.

b) Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 2 metrowej taty i poziomicy, co najmniej raz na
50m i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne
podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancjg +0.5%.

a) Glebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzac¢, co 50m na krawedziach. R6znice pomiedzy
rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +2cm.

b) Usytuowanie krawedzi nie rzadziej, niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cm i -2 cm.

c) Szerokos¢ nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 50 m. Szeroko$¢ nie moze sie rozni¢ od
szerokosci projektowanej o wiecej niz £2cm.

6.4.3 Zasady post epowania z odcinkami o niewta s$ciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.4.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci, co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podioza jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru Rob6t

Odbior wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza jest
dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzone przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Ustalenia og6lne dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

Cena wykonania koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza, oraz wykonanie
podbudowy obejmuje:
e prace pomiarowe,
e odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
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» zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na wysypisko
na odlegtos¢ do 20 km,

« profilowanie dna koryta lub podtoza,

e zageszczanie do wymaganych wskaznikéw zageszczenia,

e utrzymanie koryta lub podioza,

e sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

e przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

« dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

e roziozenie mieszanki, zageszczenie rozlozonej mieszanki,

e przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

e utrzymanie podbudowy w czasie robot.

e roziozenie kruszywa,

e zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

e przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

e utrzymanie podbudowy w czasie robot.

« Cena wykonania 1 mzwarstwy podsypkowej obejmuje:

e prace pomiarowe,

e dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci
i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

* wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

e zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

e przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

e utrzymanie warstwy,

« przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej Specyfikacji Technicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/S-02201
PN-88/B-04481
PN-S-02205

PN-B-06714-17
BN-64/8931-02

BN-75/8931-03
BN-68/8931 -04

BN-70/8931 -05
BN-77/8931 -12

Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenia piyta.

Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celow drogowych i
lotniskowych.

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robét drogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewddzkich, GDDP W-wa 1989
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SST 5.3

NAWIERZCHNNIA ASFALTOWA
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni w ramach odtworzenia nawierzchni drég i chodnikéw asfaltowych w zwigzku
z przebudowg sieci wodociagowej oraz przebudowag i budowg przytaczy wodociagowych dla
budynkéw zlokalizowanych przy ul. Leona Wyczotkowskiego w Jeleniej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3 Zakres robot obj etych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu
warstwy wigzacej i Scieralnej z mieszanek mineralno-asfaltowych, o grubosciach okreslonych
w uzgodnieniu Zarzadcy drogi.

1.4. Okre $lenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe poje¢ niniejszej specyfikacji podano w OST.
15 Ogolne wymagania dotycz ace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg

Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogblne wymagania dotyczace robét podano w OST.

2. MATERIALY.
2.1. Kruszywo.
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowanych na gorgaco stosuje sie

kruszywo famane, naturalne i naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100. Stosowane kruszywa
muszg spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.

Wymagania wobec materiatdw do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu nr normy Kategoria ruchu
KR 1-2 KR 3-6

1. |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:

1996 :

a/ z litego surowca skalnego, ze skat : kLI II;gat. 1,2 kI.I,IIl);gat.I

* magmowych, j-w. jw.

* przeobrazonych, j-w. j.w.z)

» osadowych j-w. kl.I;gat. kI.I,IIl);gat.I

b/ z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i j-w.

stalownicze)
¢/ z surowca naturalnie rozdrobnionego

2. |Kruszywo famane zwykile wg PN-B-11112:1996 kl.IIl;gat.l,2

3. |Zwir i mieszanka wg PN-B-11111 : 1996 KL 1,11

4. |Grys i zwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 kl. LII; gat. 1,2 kl.I;gat.
5. |Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2
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6. |Wypetniacz mineralny:

a/ wgPN-S-96504;1961 podstawowy, podstawowy
b/ innego pochodzenia zastepczy
wg orzeczenia laboratorium drogowego pyly z odpylania,

popioty lotne z
wegla kamiennego

7. |Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D50,D70,D100 D50”, D70
Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD, DE30 A,B, DE8O
Prace IBDiM 4/93 A,B,C, DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak w dla kl. I; gat. |,
2) tylko dolomity kl. I, gat. | w ilosci < 50 % m/m. we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% m/m. we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia
iloSciowego,
3) preferowany rodzaj asfaltu.

Dla kategorii ruchu KR 1-2 dopuszcza sie stosowanie wypetniacza innego pochodzenia,
np. pyly z odpylania, popioly lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za
zgodag Inzyniera.

2.2. Dostawy kruszywa.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw

oraz wykonywania zgodnie z ustalong z PZJ czestotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych.
Wyniki tych badan, nalezy przekazywaé w okreslonym trybie Inzynierowi. Pochodzenie materiatu
i jego jakos$c¢, powinny by¢ wczeéniej zaaprobowane przez Inzyniera.
Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrédia. Wielkosé i czestotliwose
dostaw, powinny zapewniaé zgromadzenie na sktadowiskach odpowiednich zapaséw, a mianowicie
50% potrzebnych materialtbw na realizacje zadania, przed rozpoczeciem rob6t, zapaséw
wystarczajacych na 15 dniowg produkcje w trakcie rob6t. Transport i skladowanie kruszywa powinny
odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Na sktadowiskach powinny byé wyznaczone drogi
0 parametrach zapewniajgcych swobodny przejazd ftadowarek i sSrodkéw transportu. Kruszywo nalezy
skladowa¢ oddzielnie wedtug przewidzianych w recepturach asortymentdéw i frakcji oraz w zasiekach,
uniemozliwiajgcych wymieszanie sie sasiednich pryzm.

Zaleca sie, aby frakcje drobne, ponizej 4 mm byly chronione przed opadami -plandekami lub
przez zadaszenie. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.3. Wypetniacz.
2.3.1. Transport i przechowywanie wypetniacza.

Transport i przechowywanie wypetniacza, musza odbywa¢ sie w sposéb chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem. Przewiduje sie transport wypetniacza luzem
w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich i jego przechowywania w silosach
stalowych. Objetos¢ siloséw, powinna umozliwi¢ Jednoczesne przechowywanie wypetniacza dla
15 dniowej produkcji mieszanki mineralno-bitumiczne;j.

2.4. Lepiszcza.
2.4.1. Dostawy lepiszczy.

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnione z dostawcg (producentem) zasady
jakosciowego odbioru lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Zabrania sie stosowania do tego samego asortymentu robét, lepiszczy pochodzacych od
réznych producentéw. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robd6t, wymaga
zgody Inzyniera oraz sprawdzenia receptury na mieszanke mineralno-bitumiczna.

Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw powinna gwarantowaé ciagtos¢ produkciji.
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2.4.2. Transport i przechowywanie lepiszczy.

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.

Transport lepiszczy na zimno, powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych.
Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcza nalezy przechowywa¢ w  zbiornikach stalowych, wyposazonych
w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych lub betonowych, przy
spetnieniu tych samych warunkéw.

Ogodlna objetos¢ zbiornikéw, powinna umozliwia¢é magazynowanie lepiszcza potrzebnego dla
15 dniowej produkcji otaczarki.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenie jego jakosci.

Zabrania sie podgrzewania zbiornikow na lepiszcze, bezposrednio ptomieniem.

2.5. Kontrola jako $ci materiatow.
Badania podstawowych cech dostarczonych materiatéw prowadzi Wykonawca. Ponizej podaje
sie minimalny zakres badan oraz minimalng ich czestotliwo$é akceptowang przez Zamawiajgcego.

2.5.1. Kruszywa.

Maksymalna liczba Mg przypadajgca na jedno badanie laboratoryjne:

Rodzaj badania rusz. gran. Zwir krusz. Zwir piasek wypetniacz
uziarnienie 500 500 500 200 50
zawartos¢ ziarna < 0.075 500 500 500 200
mm
wskaznik piaskowy 500 200
ksztalt ziaren 500
zawartos¢ ziaren 500
przekruszonych
Scieralno$¢ w bebnie 1000 1000
kulowym

Badania petne lub p6tpeine na etapie akceptacji materiatu do rob6t, wykonuje laboratorium wskazane
przez Zamawiajgcego na koszt Wykonawcy.

2.5.2. Lepiszcza - liczba ton na jedno badanie.

Rodzaj badania Asfalt D50 Emulsja
penetracja 50 —
temperatura mieknienia 50 —
lepkosc¢ — 100
czas rozpadu — 100
3. SPRZET.

3.1 Wytwaornia mieszanki mineralno-bitumiczne;.

Otaczania nie moze zakiéci¢ warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowa¢ zapylenia terenu,
zanieczyszcza¢ wod i wywolywacé hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnosé wytwérni musi
zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwérnia musi posiada¢ pelne
wyposazenie gwarantujgce wilasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sie recznego
sterowania produkcjg. Dozowanie powinno odbywac sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.
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3.2. Uktadanie mieszanki moze odbywac¢ sie jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki

0 wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki i posiadajgcej nastepujgce wyposazenie:

= automatyczne sterowanie pozwalajgce na ulozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz
gruboscia,

= elementy wibrujgce (n6z i pityta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacjg
czestotliwos¢ i amplitudy drgan,

= urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.

3.3. Do zageszczania mieszanki nalezy stosowaé zestaw walcow wybrany z nastepujacych
typow:

= walec gtadki stalowy statyczny dwuwatowy - lekki lub $redni,

walec gtadki, stalowy statyczny trzywatowy - $redni,

walec gtadki stalowy statyczny wibracyjny - lekki lub $redni,

walec ogumiony $redni lub ciezki o regulowanym ci$nieniu w oponach,

walec mieszany z jedng osig gtadka wibracyjng a drugg ogumiona.

Wybor rodzaju walcédw do zageszczania pozostawia sie Wykonawcy w zaleznosci od jego
mozliwosci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki i
wielkosci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub
mieszany.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcéw musza by¢ dokfadnie sprawdzone na odcinku
probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawc € sprz et mechaniczny do wykonania warstwy bitumicznej z betonu
asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Transport mieszanki powinien spetniaé nastepujace warunki:
do transportu mieszanki mozna uzywac wylacznie samochodéw samowytadowczych,
czas transportu nie powinien przekracza¢ 2 godzin,
samochody powinny sie charakteryzowa¢ duzg pojemnoscia tj. minimum 10 Mg,
powierzchnie  wewnetrzng  skrzyni  wywrotek przed zaladunkiem nalezy  spryskaé
w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki,
= samochody muszg by¢é wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa sie mieszanke
w czasie transportu,
= skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspédipracy z ukladarka w czasie roztadunku,
kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.
Zaleca sie stosowanie samochodéw z podwdjnymi sciankami skrzyni, wyposazonej w system
grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogolne warunki wykonania robét.

Og0bIne warunki wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogéine".

5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.2. Projektowanie betonu asfaltowego na warstwe $Scieralng.

Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia je Inzynierowi
do zatwierdzenia. Receptury powinny byé opracowane dla konkretnych materiatdw
zaakceptowanych wczesniej przez Inzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych
materiatow.

Projektowanie nawierzchni mineralno - bitumicznej polega na:

« doborze skfadnikow materiatow,

« doborze optymalnej iloéci asfaltu,

« okreslenie jej wtasciwosci i poréwnanie wynikéw z zatozeniami projektowymi.
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Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Kategoria ruchu
Wymiar KR 1-2 | KR 3-6
oczek sit Mieszanka mineralna, mm
wmm 0/20 | 0/16 lub 0/8 0/20 0/20" 0/16 0/12.8
0/12.8 lub 0/6.3
Przechodzi przez
', 100 100 100
20,0 83-100 100 80-100 67-100 100
16,0 66-93 85-100 67-85 52-80 83-100 100
12,8 61-88 70-100 60-74 40-67 70-88 75-100
9,6 53-83 62-94 100 54-67 30-50 61-78 68-89
8,0 48-79 56-87 82-100 48-60 22-40 56-70 57-75
6,3 40-70 45-76 60-100 40-50 21-37 43-58 48-60
4,0 30-60 35-64 40-70 28-38 21-36 30-42 35-48
2,0
(40-70) | (35-65) (30-60) (62-72) (64-79) (58-70) | (52-64)
(zawartosc frakciji
grysowej) 22-46 26-50 27-52 20-28 20-35 18-28 25-36
0,85 17-36 20-39 21-40 13-20 17-30 12-20 18-27
0,42 15-31 17-33 17-34 11-18 15-28 10-18 16-23
0,30 11-22 13-24 13-25 7-12 14-23 9-14 12-17
0,18 10-21 12-22 12-22 6-11 11-22 8-12 11-15
0,15 6-9 7-11 8-12 5-7 10-15 6-9 7-9
0,075
Orientacyjna 5,0-6,5 | 5,0-6,5 5,5-6,8 4,5-5,6 4354 | 48-6,4 | 48-6,5
zawartos¢ asfaltu
W mieszance min
- asfaltowej, °/o m/m

I) Mieszanka o uziarnieniu nieciagtym; uziarnienie nietypowe dla betonu asfaltowego

Wymagania wobec mieszanek mineralno - asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwo sci Kategoria ruchu

KR 1-2 KR 3-6

I. |Uziarnienie mieszanki 0/6,3; 0/8; 0/12,8; 0/16;
0/12,8
0/16; 0/20 0/20
2. |Modut sztywnosci petzania \ MPa nie wymaga sie >14,0
3. |Stabilno$é wg Marshalla w temp. 60 C, mm >5,5° >10,0°
4. |Odksztatcenie wg Marshalla w temp. 60C, mm 2,0-5,0 2,0-4,0
5. |Wolna przestrzen w prébkach Marshalla, zageszczonych 2x75 1,5-4,5 20-4,0
uderzen, % viv

6. |Wypetienie wolnej przestrzeni w probce Marshalla, % 75,0-90,0 78,0- 86,0
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7. |Grubo$¢ warstwy z mieszanki mineralno - asfaltowej
0 uziarnieniu : cm
0/6,3 1,5-4,0
0/8 2,0-4,0
0/12,8 3,5-5,0 3,5-5,0
0/16 4,0-5,0 4,0-5,0
0/20 50-7,0 50-7,0
8. |Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
Wolna przestrzen w warstwie, v/v 1,5-5,0 2,0-5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM zeszyt 48
2) prébki zageszczone 2 x 50 uderzen
3) prébki zageszczone 2 x 75 uderzen

5.2.3. Wytwarzanie betonéw asfaltowych.

Wymagania odnosnie lokalizacji wytwoérni i warunkéw prowadzenia produkcji omowiono
w punkcie 3.1 niniejszej specyfikacji.

5.2.4 Produkcja mieszanek.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawcy, po wyrazeniu zgody
przez Inzyniera. Wykonawca opracuje harmonogram pracy otaczarki, zapewniajgcy ciggtosé produkciji
i ukladania mieszanki. Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie moze
rozpocza¢ produkcji.

A Przygotowanie mieszanki.

Roboczy sklad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie receptury
laboratoryjnej. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegOllnych frakcji kruszywa oraz
wypetniacza i lepiszcza. Sklad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla
operatora i nadzoru.

Kruszywo musi byé suche i sypkie, bez zanieczyszczer powstatych w czasie transportu i sktadowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do mieszalnika muszg byé Scisle
przestrzegane i powinny wynosi¢ w stopniach Celsjusza:

« asfalt D50 145 - 165, D70 140-160, D100 135 - 160

* temperatura mieszanki kruszywa z suszarki 165 - 180 nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno - bitumicznej

Temperatura gotowej mieszanki powinna wynosic:

*o0d 140 C do 170 C-dla asfaltu D50,

*od 135 C do 165 C-dla asfaltu D70,

» 0od 130 C do 160 C-dla asfaltu D100.

B. Dozowanie sktadnikow.
Dozowanie powinno odbywac sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza
sie recznego sterowania odwazaniem sktadnikéw.

5.2.5. Mieszanie sktadnikdw mieszanki.

Do mieszalnika, nalezy podawa¢ skfadniki w nastepujacej kolejnosci: kruszywo grube,
kruszywo srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wzgledem
wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny byé catkowicie otoczone lepiszczem. Wage
jednego zarobu ustala sie tak, aby wykorzysta¢ pojemnos¢ mieszalnika.

Dopuszczalne odchylenia od zalozonego skfadu. Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia od
zalozen produkcyjnych (receptury):
« frakcja powyzej 2 mm(+-) 6 %,
« frakcja ponizej 0.075 mm (+-) 2 %,
* lepiszcze (+-)0.5 %.
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5.2.5. Whbudowanie mieszanki.

A. Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne,
bez kolein. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Nierbwnosci podtoza pod warstwy
asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych ponizej.

Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podto ze pod warstw e
$cieralna wi gzaca
1. |[Drogi klasy VIi VIl oraz place i parkingi 12 15

W przypadku, gdy nierbwnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy, podtoze nalezy
wyréwnac poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roziozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podioze nalezy skropic¢
emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w ST. Zalecane ilosci asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tabeli ponize;j.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu ptynnego

Lp. Podio ze do wykonania warstwy llo§¢ asfaltu po odparowaniu wody
z mieszanki betonu asfaltowego z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m3

Podtoze pod warstwe asfaltowg

l. Podbudowa/ nawierzchnia ttuczniowa 0,7-1,0

Powierzchnie czotowe wtazoéw, wpustéw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajgcym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

B. Warunki ogdlne.

Uktadanie mieszanki powinno odbywac sie w sprzyjajagcych warunkach atmosferycznych, tj.
suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10° C.

Za kazdorazowag zgodg Zamawiajgcego, prace moga by¢é prowadzone w temperaturze
powyzej 5° C.

Zabrania sie uktadania mieszanki w czasie deszczu. Prace powinny by¢ prowadzone
dziatkami roboczymi o dtugosci minimum 300 m.

5.2.6. Uktadanie.

Przed przystgpieniem do ukladania powinna by¢é wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikbw automatyki
uktadarki.

Przed przystgpieniem do ukfadania, urzadzenia robocze ukladarki nalezy podgrzaé. Ukfadanie
mieszanki powinno odbywa¢ sie w sposob ciagly, bez przestoju z jednostajng predkoscig 2-4 m na
minute. W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac sie mieszanka.

5.2.7. Wykonywanie ztaczy.

Ziacze poprzeczne, wynikajace z konca dziennej dziatki, nalezy wykonaé przez réwne
obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwy przed uszkodzeniem.

Ziacze poprzeczne ze starg nawierzchnig, nalezy wykonac poprzez wciecie.

Ziacza podtuzne powinny by¢ wykonane po obcieciu krawedzi i posmarowaniu lepiszczem.
Ztacza poszczegoélnych warstw, powinny by¢ przesuniete o okoto 20 cm wzgledem siebie. Wymaga
sie, by dzienna dziatka robocza byta wykonana na catej szeroko$ci jezdni.

74



5.2.8. Zageszczanie nawierzchni.

A. Ogolne zasady.

Nalezy stosowa¢ sposOb zageszczenia opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie
zageszczania powinna wynosié¢ nie mniej niz 135 °C dla asfaltu D50, 125 °C dla asfaltu D70 i 120 °C

dla asfaltu D100.

B. Zageszczenie mieszanki.

Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

= zageszczanie powinno odbywa¢ sie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca,
w zalezno$ci od szerokosci zageszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju
mieszanki, zgodnie z wynikami osiggnietymi na odcinku prébnym,

= zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

= najezdzac¢ na watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,

= rozpoczyna¢ watowanie walcem gtadkim a nastepnie ogumionym przy niskim cisnieniu

w oponach, podwyzszajac je w miare watowania,

= manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

= zabrania sie postoju walca na cieptej nawierzchni,

= predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku

i w granicach 4-6 km/h w dalszej cze$ci walowania,

= walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynaé¢ od dolnej krawedzi ku

gorze,

= zabrania sie uzywania walcéw ogumionych z zuzytymi lub bieznikowanymi oponami i nie

posiadajgcych mozliwosci zmiany cisnienia,

= walce wibracyjne powinny posiada¢ zakres czestotliwosci drgar w przedziale 33-35Hz.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie.

Laboratorium Wykonawcy musi

by¢ wyposazone w

niezbedng aparature umozliwiajaca

przeprowadzenie badanh kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji.
Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego (badania
zgromadzonych materiatow) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan

koncowych (jakos$¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jako $ci rob6t w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie raportéw dla Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z
czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robdt. Czestotliwos¢ badan w czasie

budowy przedstawiono ponizej.

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiar6éw podczas wytwarzania mieszanki mineralno —asfaltowej

Lp. Wyszczegolnienie bada n

Czestotliwo $¢ badan. Minimalna liczba bada nh
na dziennej dziatce roboczej

I.  |Uziarnienie mieszanki mineralnej

2 prébki

2. |witasciwosci kruszywa [ na 200 Mg i przy kazdej zmianie
3. |witasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy

4. |wtasciwosci wypetniacza I na 100 Mg

5. |temperatura skladnikow mieszanki dozor cigglty
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6. |temperatura mieszanki mineralno - asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania

7. |sktad mieszanki mineralno - asfaltowej pobranej |l probka przy produkcji do 500 Mg 2 prébki

w wytworni przy produkcji ponad 500 Mg
8. |wyglad mieszanki mineralno - asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
9. |wlasciwosci probek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie

asfaltowej pobranej w wytwaérni

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy.
6.4.1. ROwnos¢ warstwy.

Powierzchnia warstwy powinna by¢ réwna i uksztattowana. Pomiaru nieréwnosci w kierunku
podiuznym dokonuje sie dla warstwy -planografem w sposoéb ciagty. Nieréwnosci poprzeczne nalezy
mierzy¢ 4 - metrowa tatg co 100 metréw. Nieréwnosci dla warstwy okreslono w ponizszej tabeli.

Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa $cieralna Warstwa wi gzaca

1 |[Drogiklasy VIi VIl oraz place i parkingi 9 12

6.4.2. Niweleta warstwy.

Niweleta warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja dla niwelety
warstwy wynosi £10 mm.

6.4.3. Szeroko$¢ warstwy i uksztalttowanie osi w planie.

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowane] o wiecej niz
5 cm. Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowq
z tolerancjg £ 5 cm.

6.4.4. Grubos¢ warstwy.

Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej 24 godziny po jej wykonaniu, co
najmniej w dwéch losowo wybranych punktach na kazdej dziatce roboczej i nie rzadziej niz w jednym
punkcie na kazde 600 m® Przed odbiorem nawierzchni, Wykonawca sprawdzi grubos¢ warstwy
nawierzchni w obecnosci Inzyniera przynajmniej w trzech losowo wybranych punktach lecz nie
rzadziej niz w jednym punkcie na kazde 1000 m®. Dopuszcza sie tolerancje grubosci warstwy +10 %
grubosci projektowanej. Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm.

6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni.
Wykonuje sie to poprzez wyciecie prébki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i ostygnieciu. Do
wyciecia probek powinno sie uzywaé mechanicznej wiertnicy, ktdra wycina cylindryczne prébki
w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie prébki przy dziennej dziatce dtugosci 500 m
i cztery prébki przy dzialce diuzszej. Wskaznik zageszczenia oblicza sie przez poréwnanie gestosci
pozornej probki wycietej z nawierzchni do gestosci pozornej sredniej wzorcowej probki zageszczonej
wg metody Marshalla i wyraza sie w procentach. Do oceny zageszczenia odcinak przyjmuje sie
Srednig z dwoch prébek. Dopuszcza sie i inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez
Inzyniera.

6.4.6 Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i tukach powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg 0.5 %.
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6.4.7. Zigcza podiuzne i poprzeczne.

Ztacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej 0 15 cm.
Ztacza powinny byé calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedz, obramowanie warstwy.

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac
3-5 mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikbw powinny by¢ réwno obciete lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.10. Modut sztywnosci petzania.

Modut sztywnosci petzania okreslony na prébkach wycietych z warstwy, powinien by¢ zgodny
z ustalonym w recepcie laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarows jest 1 m? wykonanej warstwy z betonu asfaltowego. Ogélne wymagania
dotyczace obmiaru podano w OST.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogolne". Inzynier oceni wyniki
badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie z niniejszg ST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robét poprawkowych do wykonania,
a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Cena ryczattowa za catos¢ zadania obejmuje wykonanie odtworzenia nawierzchni w tym:

= prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie, obciecie i posmarowanie krawedzi,

= przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

* PN-B-11111:1996 — Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.

PN-B-11112:1996 — Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 — Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-C-04024:1991 — Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie, transport.
PN-C-96170:1965 — Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-C-96173:1974 — Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
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PN-S-04001:1967—- Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno - bitumiczne. Badania
PN-S-96504:1961— Drogi samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych.
BN-68/8931-04 — Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg. Zasady
projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia trwate zeszyt 48
IBDIM Warszawa 1995.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDIM 1997. TWT
Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace IBDiM 4/1993.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM- 1994 WT/MK-
CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirow kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego.
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SST5.4

NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ
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|. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
chodnikbw z kostki betonowej w ramach odtworzenia nawierzchni przy budowie przylaczy
wodociggowych do budynkéw przy ul. Leona Wyczo6tkowskiego w Jeleniej Gorze.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3 Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy wykonaniu
chodnikow z kostki betonowej typu ,POLBRUK" i obejmujg wykonanie nawierzchni z kostki betonowej
typu ,POLBRUK" (kolor szary) na podsypce piaskowej.

1.4 Okre $lenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz OST.
1.5 Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjag Projektowg ST i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonaniu chodnika z kostki typu ,POLBRUK" wedtug zasad
niniejszej specyfikacji sa:

2.1 Kostka typu ,POLBRUK" - musi posiadac atest producenta oraz $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym i mostowym - na chodnikach kostka grubosci 6 cm - koloru
szarego. Ksztalt uktadanej kostki typu ,POLBRUK" Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

2.2 Podsypka piaskowa - piasek na podsypke piaskowag - powinien odpowiada¢ wymaganiom

PN-79/B-06711 ,Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych."

3. SPRZET

Ptyta wibracyjna do wprasowywania kostek w podsypke - wibrator powinien mie¢ site odsrodkowg
16-20 kN i powierzchnie ptyty 0,35-0,50 m2, zalecana czestotliwos¢ 75 do 100 Hz. Stosowac¢ wibratory
z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

4. TRANSPORT

Kostka typu ,POLBRUK" - przewozona moze byé dowolnymi Srodkami transportu. Transport
i skladowanie kostki musi odbywa¢ sie w sposéb zabezpieczajacy materiat przed mozliwoscig
uszkodzenia .Wymagania odnos$nie transportu i sktadowania jak dla klinkieru wg BN-80/67775-03.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robot
Ogoblne warunki wykonania robét podano w OST.
5.2 Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1 Zakup i transport materiatdw przewidzianych do wykonania robét
Zrédta pozyskania materiatéw musza uzyskaé akceptacje Inzyniera.

5.2.2 Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykonaé¢ zgodnie z ,Instrukcjg
znakowania robot prowadzonych w pasie drogowym".

5.2.3 Wykonanie podsypki piaskowej grubosci 5 cm pod chodnik z kostki ,POLBRUK". Stosowac
piasek zgodnie z wymogami p, 2.2. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona
i wyprofilowana.

5.2.4 Ulozenie kostki typu ,POLBRUK"

Kostke typu ,POLBRUK" nalezy uktada¢ w sposéb podany przez producenta. Desen dostosowaé do
istniejgcego. Kostke uktadaé 1,5 cm wyzej niz powierzchnia chodnika istniejgcego, gdyz
w czasie ubijania posdypka ulegnie zageszczeniu. Po utozeniu kostki szczeliny wypelni¢ piaskiem
a nastepnie zamies¢ powierzchnie ulozonych Kkostek przy pomocy szczotek recznych Ilub
mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

5.2.5 Ubijanie wibracyjne

Ubijanie wibracyjne utozonej kostki polega na 3 przejsciach stalowej piyty wibratora dla
wprasowania kostek w podsypke. Nastepne trzy przejscia podczas ktérych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia ztaczy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.

6.1 Kontrola jako $ci materiatow

Uzyte materialy pod wzgledem jakosci muszg odpowiada¢ ustaleniom punktu 2 niniejszej
specyfikacji.

6.2 Kontrola wykonania nawierzchni obejmuje :
« wykonanie podsypki piaskowej,

« utozenie kostki typu ,POLBRUK",

« wykonanie ubijania wibracyjnego,

< wypetnienie spoin miedzy kostkami.

6.3 Kontroli jako $ci rob6t podlega zgodno$¢ wykonania robét pod wzgledem :

 dostosowania geometrii nawierzchni do istniejacego chodnika,
« dostosowania spadkow i rzednych podtuznych i poprzecznych do istniejagcego chodnika

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest | m® wykonanego chodnika z kostki typu ,POLBRUK” zgodnie
z Dokumentacjag Projektowsg i pomiarem w terenie.

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wg OST.
8.2 Odbidr czesciowy i koncowy rob6t wg OST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptatnos¢ zgodnie z umowa.

Cena wykonania rob6t obejmuije :

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

» zakup i transport materialéw na miejsce wbudowania,

* sytuacyjno-wysokosciowe wyznaczenie robot,

» oznakowanie robd6t prowadzonych w pasie drogowym,

» wykonanie podsypki piaskowej pod nawierzchnie z kostki typu ,POLBRUK",

* utozenie kostki typu ,POLBRUK" na chodnikach,

« ubijanie wibracyjne utozonej nawierzchni z wypetnieniem spoin miedzy kostkami,

* przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-80/67775-03 Prefabrykaty z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania.

PN-79/B-06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia

82



